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OPT32хх  ПУР ЛАК ПРОЗРАЧНЫЙ БЛЕСК (10-90)
2-x компонентный полиуретановый лак с высоким сухим остатком

Применение:

Прозрачный полиуретановый лак, наносится распылением (обычным  или электростатическим), на массивную древесину или детали облицованные шпоном. Превосходный лак с коротким временем сушки, с высокой стойкостью к царапанью. 

Не содержит формальдегида.
ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ:

OPT3210
Сухой остаток 


48
+/-
2%
IST 11-06



Плотность gr/lt 


970
+/-
20
UNI8910



Вязкость Ford Cup 4 at 20°C

70"
+/-
10%
ASTM D-1200

CVP0163
Сухой остаток %


23
+/-
2
IST 11-06



Плотность gr / It


965
+/-
20
UNI8910



Вязкость Ford Cup 4 at 20°C

11”
+/-
10%
ASTM D-1200

DPV006
Сухой остаток %


0


IST 11-06



Плотность gr / It


860
+/-
20
UNI8910



Вязкость Ford Cup 4 at 20°C

10”
+/-
10%
ASTM D-1200

DPV0018
Сухой остаток %


0


IST 11-06



Плотность gr/lt


970
+/-
20
UNI8910



Вязкость Ford Cup 4 at 20°C

10"
+/-
10%
ASTMD-1200

В.у. свойства  являются обобщенными для данного типа продуктов, но не являются обязательными для спецификации каждого конкретного продукта.

ТЕХНОЛОГИЯ НАНЕСЕНИЯ:

Подложка:
детали мебели, загрунтованные FPT0067 или FPT0064
Подготовка поверхности:





предв. шлифовка :

шкурка К 320 - 400


очистка:


хорошо очистить от пыли

Нанесение:

метод:
пневматическое распыление, безвоздушное, смешанное,


возможно нанесение в электростатическом поле. 

расход:



110 г/м²

Подготовка материала:  

хорошо перемешать


добавки


2 : 1 весовых частей с отвердителем CVP0163
вязкость регулируется разбавителем DPV 0006 в зависимости от требований производства (около 20%)

Для лучшей растекаемости предлагается добавить небольшое количество замедлителя  DPV0018 (около 5%).

Сухой остаток смеси

41 % +/-2

Жизнеспособность

не менее 4 часoв


рабочая вязкость:

обычное пневматическое распыление:






16 -20 сек. ДИН – ЕН – ИЗО 2431 / 20 °C / 4 мм





электростатика распыление:





14 -18 сек. ДИН – ЕН – ИЗО 2431 / 20 °C / 4 мм

разбавитель:


ПУ разбавитель DPV0006

СУШКА:


при комнатной температуре:





Сухой от пыли

15' при 20 °C




Сухой на отлип
35' при 20 °C
до шлифовки

2-3 часа при  20°C
Штапелирование
через  24 часа
ПОСЛЕДУЮЩАЯ ОБРАБОТКА ПОВЕРХНОСТИ:

Шлифовать 



шкуркой 320
перелакировка 


напр. OPTOxxxx
Очистка рабочих инструментов:
разбавителем DPV0006

Хранение:

В оригинальной таре в сухом помещении / температура не выше 25 °C  /  хранить макс. 12 месяцев.
Правила безопасности:

См. правила техники безопасности
ОСОБЫЕ УКАЗАНИЯ:
Блеск



30 Gloss
Твердость ASTM D 3363/80
H
На точность в. у. данных влияют многочисленные факторы в процессе непосредственного технологического применения и нанесения продукта  пользователем, поэтому он не освобождается от необходимости собственных испытаний и проверок на месте.

Представитель «Bindulin-Werk»                                            
в Республике Беларусь

Мирейчик Юрий Алексеевич

Тел./факс +375 17 327 20 28.  

Моб. +375 29 627 20 28

www.Bindulin.by
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